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圧力単位換算表

可燃性ガスの発熱量

燃焼における理論酸素量または理論空気量

〔㎥/h(nor.)〕を〔ℓ/min(nor.)〕に（㎥/h(nor.)流量値)×16.6=（ℓ/min(nor.)流量値） 
〔ℓ/min(nor.)〕を〔㎥/h(nor.)〕に（ℓ/min(nor.)流量値）×0.06=（㎥/h(nor.)流量値）
〔kg/h〕を〔㎥/h(nor.)〕に（kg/h流量値）×22.4/気体の分子量=（㎥/h(nor.)）
例/50（㎥/h(nor.)）=50×16.6=830（ℓ/min(nor.)） 
 25（ℓ/min(nor.)）=25×0.06=1.5（㎥/h(nor.)）
 アンモニア  50（kg/h）=50×22.4/17.03（アンモニアの分子量）= 65.8（㎥/h(nor.)）
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